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ALLOY 201

To czysty nikiel techniczny o wysokiej plastycznosci, do-
ZASTOSOWANIE

brej przewodnosci cieplnej i wyjatkowej odpornosci na ko-
rozje. Materiat ten zapewnia dobra odpornos¢ korozyjna w
warunkach redukujacych, np. w srodowisku kwasu fluoro-

Inzynieria chemiczna i petrochemiczna, np. rury grzew-
cze, wiazki rur nagrzewnic i parownikéw w zakfadach
chemicznych produkujacych wodorotlenek sodu

wodorowego i kwasu solnego. W warunkach utleniajacych
na powierzchni tworzy sie ochronna warstwa tlenku, ktérej .
materiat zawdziecza swojg odpornos¢ na korozje w wodoro-
tlenku sodu, chlorowodoru, bromu lub fluoru (posta¢ sucha).

« Elementy do urzadzen do produkgji soli, wymienniki cie-

Alloy 201 wykazuje dobrg odpornos¢ na korozje napreze-
pta, wiréwki etc

niowa w roztworach zracych zasad i roztworach zawieraja-
cych chlor. Zaleca sie stosowanie tego materiatu w roztwo- .

rach wodorotlenku sodu, w temperaturze pracy od ok. 300
OBROBKA CIEPLNA

do 450°C w celu zmniejszenia ryzyka wystapienia korozji
miedzykrystalicznej. Alloy 201 ma ograniczong zawartos¢
Wyzarzanie: 700-850°C
Wyzarzanie odprezajace: 550-650°C

wegla do max. 0,025%.
Czas trwania obrébki: uzalezniony od grubosci pétproduktu

FORMOWANIE
Chtodzenie: Powietrze

Alloy 201 mozna formowac zaréwno na zimno jak i gora-
co. Przy formowaniu na zimno i odksztatceniach wigkszych
niz 5% z powodu utwardzania sie materiatu i powstawania
wewnetrznych naprezen materiat po obrébce nalezy poddac
wyzarzaniu. Formowanie na gorgco prowadzi sie w tempera-
turze pomiedzy 1520°C a 800°C. Wszystkie materiaty formo-
wane, przed nagrzaniem powinny by¢ oczyszczone z oleju,

W przemysle spozywczym

SPAWANIE

Do spawania Alloy 201 uzywa sie materiatdw dopasowa-
nych pod wzgledem sktadu chemicznego. Materiaty spawa-

smaru, wegla, pozostatosci zawierajacych siarke i innych za-
nieczyszczen. Jesli nie da sie zagwarantowac braku siarki przy
nagrzewaniu, nalezy przeprowadza¢ nagrzewanie w atmos-
ferze utleniajacej.

Oznaczenie DIN
DIN Nr Werkstoff
VdTOV
BS
AMS
UNS
DIN
ASTM
ASME

ne powinny by¢ w stanie wyzarzonym, odttuszczone i wolne
od zanieczyszczen.

. Elektrody: AWS A5.11 ENi-1
. Drut: AWS A5.14 ERNi-1

LC-Ni99

2.4068
345

3072/NA12,3073/NA12,3074/NA12,3075/NA12,3076/NA12

5553

N02201

17740,17750,17751,17752,17753, 17754
B160,B161,B162,B163
SB160, SB161, SB162, SB163
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SKEAD CHEMICZNY*

C Si Mn S Cu
Max. 0,02 0,25 0,35 0,01 0,25
Fe Mg Ti Ni** -
Min. - - - 99
Max. 04 0,15 0,1 - -
*% masy ** dopuszczalna zawartos¢ Co max. 1%

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Temperatura topnienia

1450-1445 [°C]

Gestosc¢* 8900 [kg + m™]
Modut elastycznosci* (okoto) 196 [GPa]
Ciepto wtasciwe* 440 [J + kg« K]
Przewodnos¢ cieplna* 76 [Wem' K]

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej 20-300°C

14,5x10°[K]

Opor whasciwy*

0,085 [Q s mm?.m™]

*w temp. pokojowej

WEASCIWOSCI MECHANICZNE W TEMP. POKOJOWEJ

Forma produktu

Blachy o grubosci < 50 mm, Prety < 250 mm @,
Odkuwki < 150 mm @

Rpol2 min [MPa] 80

RM0 min [MPa] 105
R [MPa] 340-540
A min [%)] 40

WEASCIWOSCI MECHANICZNE W PODWYZSZONEI TEMP.

Temperatura °C

Forma produktu Wartos¢
100 200 300 400
Blachy o grubosci <50 mm R,,,Min [MPa] 70 65 60 55
Prety < 250 mm @ R, ;, min [MPa] 95 920 85 80
Odkuwki < 150 mm @ R, [MPa] 290 275 260 240

*wartosci minimalne






