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ALLOY 601

Stopu niklu, chromu i zelaza z dodatkiem aluminium. W
warunkach utleniajacych, w wysokich temperaturach, dzie-
ki wysokiej zawartosci chromu i dodatkowo aluminium na
powierzchni materiatu tworzy sie gesto osadzona warstwa
tlenku.

Stop mozna wykorzystywa¢ do dowolnych zastosowan
wymagajacych odpornosci na agresywne dziatanie wyso-
kich temperatur i gazéw w atmosferach utleniajacych. Alloy
601 cechuje sie doskonatg wytrzymatoscig w wysokich tem-
peraturach pracy nawet do 1150°C.

Alloy 601 mozna formowac zaréwno na zimno jak i na
goraco. Jego odksztatcalno$¢ na zimno jest zblizona do stali
austenitycznych. Nalezy jednak bra¢ pod uwage wysoka wy-
trzymatos¢ stopu. Przy duzych odksztatceniach na zimno ko-
nieczne jest podzielenie prac na etapy posrednie pomiedzy
ktérymi materiat zostaje ponownie wyzarzony. Odpowied-
nimi narzedziami do formowania tego stopu sg narzedzia ze
stali narzedziowych o duzej zawartosci wegla lub chromu i
zeliwo. Formowanie na goraco przeprowadza sie w tem-
peraturach pomiedzy 900 a 1200°C. Wszystkie formowane
elementy powinny przed podgrzaniem by¢ wolne od oleju,
thuszczu, zanieczyszczen zawierajacych siarke. Caty proces
powinien przebiega¢ w atmosferze wolnej od zanieczysz-
czen siarka, obojetnej lub lekko redukujacej. Nalezy podjac
szczegoblne srodki ostroznosci tak by atmosfera podczas ob-
rébki nie zmieniata sie z redukujacej do utleniajacej. Materiat
ten moze by¢ obrabiany z zastosowaniem konwencjonalnych
proceséw. Najlepszym do tych celéw jest materiat w stanie
wyzarzonym.
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ZASTOSOWANIE

«  Podzespoty do urzadzen do obrébki cieplnej, takie jak ta-
smy produkcyjne, rolki pieca, elementy palnikéw

«  Uchwyty do rur przegrzewaczy pary
+ Elementy systemdéw przeno$nikédw popiotu

«  Podgrzewacze powietrza stosowanego do wytwarzania
polietylenu

»  Komponenty do silnikdw diesla

FORMOWANIE B OBROBKA CIEPLNA

Wyzarzanie: 920-1000°C

Przesycanie: 1100-1190°C

Chlodzenie: wymuszone powietrzem, wymuszone gazem
obojetnym lub woda

Alloy 601 nalezy szybko schtodzi¢ pomiedzy 540 a 760°C

SPAWANIE

Do spawania Alloy 601 uzywa sie materiatéw dopasowa-
nych pod wzgledem sktadu chemicznego. Materiaty spawa-
ne powinny by¢ w stanie wyzarzonym, odttuszczone i wol-
ne od zanieczyszczen. Wtérna obrébka cieplna jest na ogot
niepotrzebna. Przy spawaniu wielo$ciegowym, tlenki musza
zostac catkowicie usuniete z warstwy posredniej poprzez szli-
fowanie lub starcie szczotkami stalowymi.

«  Elektrody: AWS A5.11 ENiCrFe-11
+  Drut: AWS A5.14 ER NiCrFe-3

NiCr23Fe
24851
AMS 5715, AMS 5870
N06601
17742,17750,17751,17752,17753,17754
B166, B168
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SKEAD CHEMICZNY*

Al B C Cr Cu
Min. 1,0 - - 21 -
Max. 1,7 0,006 0,1 25 0,5

Fe Mn Si Ti Ni
Min = = = = 58
Max 18 1,0 0,5 0,5 63

*% masy

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Temperatura topnienia

1300-1370 [°C]

Gestosc*

8100 [kg « m™]

Modut elastycznosci* (okoto)

206 [GPa]

Ciepto whasciwe*

450 [J-kg' - K]

Przewodnos¢ cieplna*

16,3 [Wem'.K']

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej 27-100°C

13,75x10[K "]

Opdr whasciwy*

1,22 [Q+mm?+.m™]

Temperatura Curie

-190 [°C]

*w temp. pokojowej

WEASCIWOSCI MECHANICZNE W TEMP. POKOJOWEJ

Forma produktu Blachy
Stan Przesycany
Rp o, Min [MPa] 205
R, [MPa] 550
A min [%)] 30

ODPORNOSC NA PELZANIE* DLA BLACH PRZESYCANYCH

Temperatura °C
540 650 730 870 980 1100
Riv10000 (MPaI 300 150 48 17 8 4,4
R.110000 [MPaI 220 120 34 10 4,8 2,6

* wartosci minimalne




