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To stop niklowo-chromowy z molibdenem, ktéry zacho-
wuje odpornos¢ na korozje nawet w podwyzszonych tempe-
raturach. Jego wysoka zawartos¢ niklu, chromu i molibdenu
powoduje, ze stop ten charakteryzuje sie dobrg odpornoscia
na korozje - taka jak wzery i korozje szczelinowg w srodowi-
sku chlorkéw.

- Klasa 1 — materiat wyzarzony
- Klasa 2 — materiat przesycany

Ze wzgledu na jego wyjatkowa wytrzymatosc na goraco i
na zuzycie w pofgczeniu z dobrg odpornoscia na utlenianie i
naweglanie Alloy 625 moze by¢ stosowany w temperaturach
az do 1000°C. Do zastosowan w temperaturach powyzej
600°C wybrany powinien zosta¢ materiat w stanie przesyco-
nym. W zakresie temperatur od ok. 650°C do 850°C stop ten
staje sie dos¢ kruchy - powinno by¢ to brane pod uwage w
fazie projektu konstrukgji / urzadzenia.

FORMOWANIE

Alloy 625 nadaje sie do formowania zaréwno na zimno jak
i na goraco. Przy stopniu odksztatcenia powyzej 15%, zaleca
sie wyzarzanie zmiekczajace, po ktérym powinno sie prze-
prowadzi¢ hartowanie w wodzie, w celu uzyskania optymal-
nej odpornosci na korozje. Formowanie na gorgco prowadzi
sie w temperaturze pomiedzy 900 i 1175°C. Wszystkie for-
mowane elementy powinny przed podgrzaniem by¢ wolne
od oleju, ttuszczu, zanieczyszczen zawierajacych siarke. Caty
proces powinien przebiega¢ w atmosferze wolnej od zanie-
czyszczen siarka, obojetnej lub lekko utleniajacej.
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ZASTOSOWANIE

« Urzadzenia do produkgji lub przetwarzania kwasu siar-
kowego, fosforowego, azotowego, fluorowodorowego i
solnego, a takze kwaséw organicznych i alkalicznych

+  Systemy oczyszczania spalin

- Instalacje do przetwarzania ropy naftowej i gazu ziemne-

OBROBKA CIEPLNA
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Wyzarzanie odprezajace: 600-810°C

Wyzarzanie : 900* -1050°C

Przesycanie: 1093-1200°C

Chlodzenie: wymuszone powietrzem, wymuszone gazem
obojetnym, lub woda

* Minimalna temperatura

SPAWANIE

Do spawania Alloy 625 uzywa sie materiatéw dopasowa-
nych pod wzgledem sktadu chemicznego. Materiaty spawa-
ne powinny by¢ w stanie wyzarzonym, odttuszczone i wolne
od zanieczyszczen. Wtérna obrébka cieplna jest na ogét nie-
potrzebna.

«  Elektrody: AWS A5.11 ENiCrMo-3
«  Drut: AWS A5.14 ER NiCrMo-3

NiCr22Mo9Nb
2.4856
499
3072/NA21,3074/NA21,3076/NA21
AMS 5599, AMS 5666, AMS 5837

N06625

17744,17750,17751,17752,17753
B443, B444, B446, B704, B705

SB443, SB444, SB446, SB704, SB705
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SKEAD CHEMICZNY*
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Al C Co Cr Fe Mn
Min. - - - 21,0 - -
Max 04 0,03 1 23,0 5,0 0,5
Mo Nb/Ta Si Ti Ni -
Min 8,0 3,2 - - Bal. -
Max 10,0 3,8 04 04 Bal. -
*% masy

WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Temperatura topnienia

1290-1350 [°C]

Gestos¢* 8440 [kg « m?]
Modut elastycznosci* (okoto) 205 [GPa]
Ciepto whasciwe* 410 [J < kg' K]
Przewodnos¢ cieplna* 9,8[W-m'.K']
12,8x10°[K "]

Wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej

Opdr whasciwy*

1,3[Qmm?.m]

*w temp. pokojowej

WEASCIWOSCI MECHANICZNE W TEMP. POKOJOWEJ

Stan Wyzarzany Przesycany
Dla pretéw do @102 mm od @102 mm do @254 mm Wszystkie wymiary
R_,, Min [MPa] 410 345 275
R, [MPa] 825 755 690
A min [%)] 30 25 30

WEASCIWOSCI MECHANICZNE W PODWYZSZONE TEMP*

Temperatura °C

Dla pretéw
Temp. pok. 100 200 300 400
AL ISR R _min [MPa] 380 350 320 300 280
Wyzarzanych pO2
Zimnowalcowanych R_[MPa] 760 740 700 685 670
Wyzarzanych m
*wg VdTUV Data Sheet




