ASTM B708 - 12*

AWOLFTEN TANTAL

WEASCIWOSCI CHEMICZNE WEASCIWOSCI FIZYCZNE

Liczba atomowa: 73 Gestosc: 16,659/cm3

Masa atomowa: 180,974 Czystoscé: 99.95min

Temperatura topnienia: 3017 °C Temperatura topnienia: 3017 °C
Temperatura wrzenia: 5458 °C Temperatura wrzenia: 5458 °C
Okres: 6 Typowa twardos¢ [HV]: 873 Vickers
Grupa: 5

Tantal jest waznym sktadnikiem nadstopéw uzywanych do produkgji topatek turbin gazowych w przemysle energetycznym. Tantal powstaje
w procesie metalurgii proszkéw poprzez: prasowanie, spiekanie, prézniowe przetapianie tukiem (VAR) lub topienie wiazka elektronowg (EB).
Plastycznos¢ i doskonata odporno$¢ na korozje tantalu sprawiaja, ze nadaje sie do zastosowania w warunkach korozyjnych w podwyzszonych
temperaturach w urzadzeniach przemystu chemicznego. Odpornos¢ korozyjna tantalu przedtuza zywotnosc¢ urzadzen, jak réwniez nie zanieczyszcza
roztwordw rurociagéw chemicznych. Tantal i stopy tantalu moga by¢ stosowane do produkcji wymiennikow ciepta, rur, zaworéw i zbiornikéw dla
roztwordw zawierajacych chlorowoddr, bromowoddr, kwas azotowy i siarkowy. Tantal i stopy na bazie tantalu zachowuja swoja wytrzymatos¢ w
wysokich temperaturach (tantal ma temperature topnienia okoto 3000°C), dlatego moga byc stosowane jako wysokotemperaturowe czesci piecow i
do wykfadania wnetrz komdr spalania statkdw kosmicznych. Tantal dzieki zachowaniu duzej wytrzymatosci w wysokich temperaturach jest waznym
sktadnikiem nadstopow - zapewnia wytrzymatos, stabilnosc¢ fazy i plastyczno$¢ (fatwos¢ produkgi). Nadstopy uzywane komercyjnie zawieraja
zazwyczaj 3-12% tantalu.

PRODUKTY
produkty prety blachy druty
fi1.0-120 [mm] Lt fi0.15-4.0 [mm] czarny lub
L max 3500 [mm] SR il oczyszczony
()
TEGIE] LERERY spec. ASTM B365-08 S;Ti’(;ﬁ&"%%ggs spec. ASTM B365-08
R05200, R05400 R05200, R05400 R05200, R05400
ASTM B708 - 12 - Blachy i tasmy
Wytrzymatosé naroz- |, Cranica plastyczno-
Grade Grubos¢ cale (mm) y Y K . sci, min, psi (MPa) (2% Wydtuzenie
ciagganie, psi (MPa)
offset)
< 0.060 (1.52) 30000 (207) 20000 (138) 20
RO5200/R0O5400

>0.060 (1.52) 25000 (172) 15000 (103) 30
<0.125(3.175) 40000 (276) 30000 (207) 20

RO5252
>0.125(3.175) 40000 (276) 22000 (152) 25
0.005 (0,13) < gr. < 0.1875 (4.76) 70 000 (482) 60 000 (414) 15

RO5255
gr.> 0.1875 (4.76) 70 000 (482) 55000 (379) 20
< 0.060 (1.52) 35000 (241) 20000 (138) 25

RO5240
>0.060 (1.52) 35000 (241) 15000 (103) 25

*Tabela przygotowana na podstawie normy
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ASTM B365 - 12 - Prety i druty, materiat wyzarzany, $rednica 0.125” (3.18mm) - 2.5” (63.5mm)

TANTAL

Materiat Wytrzymatos$¢ na rozciaganie psi (MPa) > Umowna granica plastycznosci psi (MPa) > Wydtuzenie >
RO5200/RO5400 25000 (172) 15000 (103) 25
RO5252 40000 (276) 28000 (193) 20
RO5255 70000 (482) 55000 (379) 20
RO5240 35000 (244) 15000 (103) 25
Druty
Grade Srednica cale (mm) Wytrzymato$¢ na rozciagganie psi (MPa) = Wydtuzenie =
0.010(0.254)~0.0149(0.379) 35000 (241) 10
RO5200/RO5400 0.015(0.381)~0.0249(0.633) 35000 (241) 15
0.025(0.635)~0.124(3.14) 30000 (207) 20
0.010(0.254)~0.0149(0.379) 40000 (276) 5
RO5252 0.015(0.381)~0.0249(0.633) 40000 (276) 10
0.025(0.635)~0.124(3.14) 40000 (276) 15
0.010(0.254)~0.0149(0.379) 70000 (482) 5
RO5255 0.015(0.381)~0.0249(0.633) 70000 (482) 10
0.025(0.635)~0.124(3.14) 70000 (482) 15
0.010(0.254)~0.0149(0.379) 35000 (244) 10
RO5240 0.015(0.381)~0.0249(0.633) 35000 (244) 15
0.025(0.635)~0.124(3.14) 35000 (244) 20
*Tabela przygotowana na podstawie normy
ASTM B521 - 12 - Rury bezszwowe i ze szwem,
R05200/R05400 R05252 R05255 R05240
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, min, psi (MPa) 30000 (207) 40 000 (276) 70000 (481) 40 000 (226)
Umowna granica plastycznosci, 0.2 % offset, min, psi (MPa) 20000 (138) 28000 (193) 60 000 (414) 28000 (193)
Wydtuzenie, min %, 1”lub 2" (25 lub 51 mm) 25 20 15 20

*Tabela przygotowana na podstawie normy

Sktad chemiczny wg. ASTM B365 - 12 - Prety i druty | ASTM B521 - 12 - Rury bezszwowe i ze szwem | ASTM B708 - 12 - Blachy i tasmy

Pierwiastek C O N H Nb Fe Ti W Mo Si Ni Ta
Topiony wigzka elektronowa - EB (R05200).
Prézniowo przetapiany tukiem - VAR (R05200)  0.010 0.015 A 0.010 0.0015 0.10 0.010 0.010 0.050 A 0.020 | 0.005 0.010 = pozostate
Tantal niestopowy
Spiekany (R05400) Tantal niestopowy 0.010 0.03 0.010 0.0015 0.10 0.010  0.010 | 0.050 | 0.020 A 0.005  0.010 pozostate

*Tabela przygotowana na podstawie normy




